
Sie eignet sich für ein- und mehrgängie Gewindelauf-
bahnen bei großen Gewindesteigungen. Die Steigung
dieser Serie von Kugelumlaufspindeln beträgt das 1-
bis 2-fache des Wellendurchmessers, so dass sie für
Hochgeschwindigkeitsübertragungen verwendet werden
können. Im Vergleich zu den gewöhnlichen Kugelge-
windetrieben und denen der Leitspindel-Serie ist die
Drehzahl der Kugelumlaufspindel bei gleicher Über-
tragungsgeschwindigkeit geringer, was das Problem
der übermäßigen Wärmeentwicklung der Kugelumlauf-
spindel, erheblich verbessern kann. Der DN-Grenzwert
beträgt 100.000.

Bei der Gestaltung des Wellenendes der
Kugelumlaufspindel ist darauf zu achten, dass
mindestens ein Ende der Spindel einen vollständigen
Gewindegang aufweist. Der Durchmesser der
Welle an diesem Ende muss kleiner sein als der
Kerndurchmesser der Laufbahn, damit die Kugelmutter
montiert werden kann. Bei besonderen Anforderungen
kann nach der Montage von Leitspindel und Mutter eine
Wellenhülse an einem Ende des vollständigen Gewindes
angebracht werden.

Bei der Wahl der Genauigkeitsklasse ist auch
die „maximale Fertigungslänge der Spindel“ zu
berücksichtigen.
Für Kugelgewindetriebe zur Positionierung werden
in der Regel vorgespannte Produkte verwendet. Für
Kugelgewindetriebe zum Transport werden in der Regel
Produkte mit Spiel verwendet. 

When selecting an accuracy class, it is also necessary
to refer to the „maximum manufacturing length of the
lead screw“ The positioning type ball screw pair
generally uses preloaded products, and the
transmission type ball screw pair generally uses
products with play.

When designing the shaft end of the ball screw, it must
be ensured that at least one end of the lead screw
is a complete tooth. The diameter of each shaft at one
end of the complete tooth must be smaller than the
bottom diameter of the raceway groove. Otherwise the
ball nut cannot be assembled with the ball screw. If
there are special requirements, one end of the complete
thread can be inserted with a shaft sleeve after the lead
screw and nut are assembled.

It is suitable for single and multi-head threaded race-
ways with large leads. The set lead of this series of ball
screw pairs is 1~2 times the shaft diameter, so it can be
used for high-speed transmission. Compared with the
ordinary lead series ball screw pairs, the speed of the
ball screw is lower at the same transmission speed,
which can greatly improve the problem of excessive heat
generation of the ball screw shaft. The limit DN value is
100,000.
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